滨化集团钢芯铝绞线供应商寻源公告
滨化集团股份有限公司计划对沾化基地所需钢芯铝绞线进行供应商寻源，诚挚邀请资质全、实力强、信誉佳的单位前来报名，请有报名意向的单位在本公告规定时间内提交报名材料。相关信息公告如下：
一、招标项目基本情况：
项目名称：钢芯铝绞线
项目地址：滨化集团股份有限公司
技术要求：具体详见附件1
二、报名单位资格要求：
1.报名单位为中华人民共和国境内合法注册的独立法人，具有独立承担民事责任能力和独立订立合同的权利；
2.报名单位成立日期需满2年；
3.报名单位注册资本1亿元人民币及以上；
4.报名单位经营范围应包括相关销售内容；报名单位须具备自主生产资质，所投产品必须为报名单位全资拥有的生产工厂内完成，生产工厂应具备独立法人资格及相应产品的法定生产许可。
5.可开具增值税专用发票；
6.报名截止日前报名单位未被工商行政管理机关在国家企业信用信息公示系统列入严重违法失信企业名单,且未被"信用中国"网站列入失信被执行人名单；
7.报名单位无影响自身的重大违法记录、法律诉讼和债务负担；
8.单位负责人为同一人或存在控股、管理关系的不同单位，不得同时参与本项目的报名；
9.本项目不接受联合体报名；
三、报名时间：
截止至2025年09月17日12：00
四、报名资料的提交：
1.请将以下报名资料（电子PDF版扫描件加盖红色公章）在报名截止日期前发送至招投标联系人电子邮箱或将纸质版报名资料在报名截止日期前送至招投标联系人地址处：
（1）资质证明材料（营业执照等资质文件电子扫描件或复印件均加盖公章）；
（2）公司情况介绍（含公司简介等）；
（3）报名单位提供近两年不少于3个钢芯铝绞线业绩，需提供相关证明材料。
（4）法定代表人及被授权人身份证明（加盖公章）；
（5）法定代表人授权书（加盖公章）。
注：请报名单位所提交报名资料以“项目名称+单位名称+联系人姓名+联系方式”命名；一并提交公司联系人信息、报名信息表（见附件）。
2.意向单位未在规定时间内报名的，将会拒绝接收。
3.我公司将依据报名单位提供的报名资料进行审核，必要时对审核通过的单位进行实地考察。报名时的资料查验不代表资格审查的最终通过或合格。
五、联系方式：
招投标联系人员及地址：
王经理  19854350861
电子邮箱：zhbb@befar.com
联系地址：滨化集团股份有限公司招标管理部（山东省滨州市滨城区黄河五路869号314室）
技术联系人：耿经理 
联系电话：13505432069 
六、发布公告的媒介：
本次供应商寻源公告同时在中国采购与招标网（https://www.chinabidding.com.cn）、山东省采购与招标网（www.sdbidding.org.cn）、SRM系统门户、滨化营销资讯等渠道发布。
七、附件：
附件1：技术要求
附件2：《法定代表人授权书》
附件3：公司联系人信息
附件4：报名信息表
招标管理部
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附件1：
[bookmark: _Toc114376167][bookmark: _Toc129523125]1.1铝线
线股应是电工用的冷拔铝线，绞合之前的冷拔铝线应满足GB/T 17048-1997的标准要求。铝线表面应光洁且不得有可能影响产品性能的所有缺陷，如裂纹、粗糙、划痕和杂质等，成品绞线不允许外层铝股有任何种类的接头。
表1.1    铝线技术参数表
	项 目
	单位
	基本要求值

	外观及表面质量
	/
	表面光洁，与良好的商品不相称的任何缺陷

	直径
	mm
	3.60

	直径允许偏差
	正
	mm
	0.036

	
	负
	mm
	0.036

	20℃时直流电阻率
	nΩ·m
	≤28.264

	抗拉强度
	
	MPa
	≥160

	计算截面积
	mm2
	10.18

	单位长度质量
	kg/km
	27.51

	卷绕
	1d
	卷绕8圈，退绕6圈，在紧密圈饶应不断裂


2.2镀锌钢线
镀锌钢线应满足投标技术条件并符合GB/T3428-2002标准的要求。钢丝镀锌层应是均匀连续的并且没有裂纹、斑疤、漏镀以及其他与货品的商务习惯不一致的缺陷。
镀锌钢线中不允许有任何种类的接头。
对绞线制造工艺要求，钢芯的绞制设备应配有良好的预成型装置和张力控制装置。 
绞合后所有钢芯应自然地处于各自位置，当切断时，各线端应保持在原位或容易用手复位。
若外购镀锌钢芯，应按入厂材料进行检验，取样率不低于10%，应满足相关技术条件或标准要求。
表1.2    镀锌钢线技术参数表
	项  目
	单位
	基本要求值

	外观及表面质量
	/
	表面光洁，与良好的商品不相称的任何缺陷

	标称直径
	mm
	2.4

	直径允许偏差
	正
	mm
	0.04

	
	负
	mm
	0.04

	抗拉强度
	
	MPa
	≥1310

	1%的伸长应力
	
	MPa
	≥1140

	伸长率（标距250mm）
	
	% 
	≥3

	扭转（L=100d）
	
	次/360º
	≥16

	镀锌层质量
	g/m2
	≥230

	卷绕特性
	d/圈
	卷绕8圈不断裂

	镀层附着性
	d/圈
	卷绕8圈镀锌层不断裂

	镀锌层连续性
	/
	镀锌层无孔隙，表面光洁，厚度均匀

	计算截面积
	mm2
	4.52

	单位长度质量
	kg/km
	35.20


1.3钢芯铝绞线
钢芯铝绞线每盘的标准长度为3600m，允许误差为（-0%，+0.5%），导线结算重量是在保证长度的前提下，以理论计算重量为准。
钢芯铝绞线表面不应有肉眼可见的缺陷，如明显的划痕、压痕等，并不得有与良好的商品不相称的任何缺陷，外观表面应光洁不得有腐蚀发黑、发灰现象。
相邻层的绞向应相反，最外层的绞向是右向。
钢芯铝绞线的节径比应在GB/T 1179-2008中规定的限制之内，且最外层的节径比不应大于12，一旦绞合开始，对于所有运到给定目的地的整批钢芯铝绞线都应保持相同的绞合参数。所提供的钢芯铝绞线应为一次绞合而成的产品。
成品钢芯铝绞线应是均匀的圆柱面，并能承受运输及安装中的正常装卸而不致产生使电晕损失和无线电干扰增加的变形。
钢芯铝绞线应无过量的拉摸用润滑油、金属颗粒及粉末，且应无任何与工业产品及本工程工艺质量要求不相符合的缺陷。出厂的产品应不再要求有限制电晕和无线电干扰发生的设计措施。
钢芯铝绞线的钢芯应由一个厂家制造。
绞合时，钢芯铝绞线的钢芯或者经部分绞合了的半成品和待绞合的线股应在工厂内贮藏足够长的时间，以确保钢芯或者经部分绞合的半成品和待绞合的线股处于同样的温度，在整个绞合过程中将保持同样的温度。
一旦绞合和仓贮过程已经开始，为了使所有钢芯铝绞线尽可能有相同的绞合规律，对给定的目的地的钢芯铝绞线的不足部分应遵循相应的工艺。
钢芯铝绞线应适合张力架线也适合松弛的架线，正常放线时，任何钢芯铝绞线出现有灯笼、散股、跳线、断股及影响放线施工都将视为不合格产品，并被拒绝接收。
钢芯铝绞线的制造及股线的绞合应做到在钢芯铝绞线切割后应无明显的回扭或散股。钢芯的成型应做到在钢芯铝绞线切割后并将铝线按接头要求从钢芯上剥离时，钢芯应能无困难地重新组合，并易于用一只手持着将接续管自钢芯铝绞线切割端套入钢芯。同样铝线的成型也应做到铝线能容易地重新组合，并便于用一只手持着将接续管在钢芯铝绞线的切割端套入铝线，做到绞合紧密均匀、不缺股、不跳线、不断股，不得有压偏现象。
承受50%额定最大张力时，应用一刀口尺，使刀口尺的直边平行地靠在钢芯铝绞线上，再以塞尺测量钢芯铝绞线与刀口尺之间的距离，刀口尺长度至少应为钢芯铝绞线外层节距的2倍，钢芯铝绞线沿面与刀口尺间的空隙不应超过0.5mm。 
表1.3     钢芯铝绞线技术参数表
	项  目
	单位
	基本要求值

	产品型号规格号
	/
	JL/G1A-240/30

	外观及表面质量
	/
	表面光洁，不得有与良好的商品不相称的任何缺陷

	结构
	铝单线
	股数/直径
	根/mm
	24/3.60

	
	
	面积
	mm2
	244.29

	
	镀锌钢线
	股数/直径
	根/mm
	7/2.40

	
	
	面积
	mm2
	31.67

	计算截面积合计
	mm2
	275.96

	外径
	mm
	21.60

	单位长度质量
	kg/km
	920.7

	20℃时直流电阻
	Ω/km
	≤0.1181

	额定抗拉力
	kN
	≥75.19

	弹性模量
	GPa
	73.0

	线膨胀系数
	1/℃
	19.6×106

	绞向
	外 层
	/
	右向

	
	其它层
	/
	绞向相反

	制造长度
	m
	不小于3600

	线长偏差
	正
	%
	0.5

	
	负
	%
	0



附件2：《法定代表人授权书》
法定代表人授权书
本授权书声明：注册于中华人民共和国（注册地址）的（公司名称）授权（被授权人的姓名、职务）为本公司的合法代理人，以本公司的名义参与滨化集团股份有限公司组织的供应商入网、竞卖、招投标、商务谈判、合同签订等业务相关的活动，代理人在以上活动中以本公司的名义处理的一切与之有关的事务，我司均予以承认。被授权人无权转让授权。
代理人负责业务范围为：
本授权书于    年  月  日签字生效，在撤销授权的书面通知前，本授权书有效，被授权人在授权书有效期内签署的所有文件不因授权的撤销而失效。
法定代表人（签字/ 盖章）：
被授权人（签字）：
公司名称（盖章）：
法定代表人身份证复印件：
	正面
	反面


被授权人身份证复印件：
	正面
	反面




附件3：
公司联系人信息

	公司名称
	

	联系人
	

	电话
	

	邮箱
	

	保证金退还信息
（开户行及行号）
	

	保证金退还信息
（银行账号）
	

	公司名称（盖章）
	



附件4：报名信息表

	报名单位
	注册地点
	公司注册资本
	成立时间
	被授权人
	被授权人
联系电话
	联系邮箱
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	




